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Tuzoltokeésziilekek, tiizoltorendszerek

Milyen  kovetelmények  vonatkoznak az oltosugar  hatasanak
figyelembevételére?

Igen hézagos ¢és egyaltalan nem kortiltekintd a szabalyozas ezen a teriileten.
Sehol nem talaltam olyan eldirast, amely figyelembe venné a kovetkezoket:

A nagynyomasu porlasztas az elektrosztatikus feltoltddés egyik alappéldaja.
Vannak olyan technologidk, amelyek ezen alapulnak. Ebbdl kovetkezden:

e A poroltok, a CO2 olték ¢és minden mas géazzal oltd6 produkal
elektrosztatikus feltoltést!

e A CO2 oltok, illetve a folyadéksugarral miikodo oltok ehhez meg azt is
biztositjdk, hogy a feltoltddeés a vezetOképes folyadéksugar, illetve
szarazjég utjan biztosan ki 1s slljon az elsé utjaba keriilo foldelt
targyon! A kislilés energiatartalma vizsgalatok €s mérések soran
meghatarozhato — csak vizsgalni is kellene!

e Poros kornyezetben — akar letilepedett porok esetében is — a porral olto
sugara felkavarja a port €s ezzel egy pardzslasbol akar porrobbanast is
eldidézhet. (Szomora példanak tekintem a 2002 oktéber 29-1
TEMAFORG-tiizet, ahol a keletkezett kis tizbol 250 millios kart okozo
nagy tliz lett — valosziniisithetben a poroltdos beavatkozds nyoman
gyorsultak fel az események.)

e Minden automatikus rendszerben, amikor tliz (€gés) van, azt is
valoszintisithetjliik, hogy ott nincs robbanoképes gaz-gbz-kod/levegd
kever¢k! Ha tehat égés van, akkor nem okozhat mar gyujtast az
elektrosztatikus feltoltddés. Nem igy a poroknal! Min-den automatikus
rendszerben elképzelhetd egy meghibasodas folytan torténd kiol-das €s
oltbanyag-befljas — ezzel azonban gytjtasveszelyt okoz az oltérendszer
olyan koriilmények kozott, amikor robbandképes keverék lehet jelen —
nem volt ¢gés!

Az automatikus oltorendszerek telepitésekor ket fontos szempont van még,

amelyek nem szabad figyelmen kivil hagyni:
e Az oltébanyag ¢s a tlizveszélyes (ég0) anyag Osszeférhetdsége. (pl.
festék égésekor tilos a vizzel oltds — ezzel szemben a sprinkler
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rendszereknél erre méretezést kozol a jogszabaly!). Példa erre a Palota
Kornyezetvédelmi Kft-nél 2004.11.02-én hajnalban tortént tlizeset.

e A rendelkezésre 4ll6 oltéanyag mennyisegeének ellenOrzése —
automatikus tiltds a technoldgiara, ha az oltbanyag mennyisége nem
elegendd egyszeri tlizoltasra. Sajnos a 2/2002 BM rendelet 1V. fejezete
erre vonatkozo elGirast sem tartalmaz.

e A faiparban altaldnosan hasznalt ,szikraérzékeld- és oltorendszer”,
valamint a porszéroknal alkalmazott ,szikraérzékelds tlizelfojtd”
rendszerek esetében az érvényben levo rendeletek szerint sziikséges az
I. foku tlizvédelmi szakhatosaghoz eldzetes engedélyezésre beadni egy
arra jogositott tlizvédelmi szakértd altal készitett tervet, mintha ezen
berendezések is ,,tlizjelz0k™ lennének! Ez mindkeét feélnek megneheziti a
dolgat ¢€s értelmetlen 1s, ugyanis ezen berendezések nem jelzik a
mukdodésiiket az lizem tlizjelz0 halozatanak — és egyeébként pedig a
technologiai berendezések szerves részeét is képezik! Beavatkozasuk
automatikus — legfeljebb is csak a technologiai folyamatot allitjak le.
Ugyan kézzel i1s mukddtethetok, de ez nem az ilizemszerii miikodési
modjuk. Kivancsiak vagyunk arra, hogy mikor figyelnek fel az
illetékesek ezekre az ellentmondasokra €s mikor szabalyozzak végre a
kérdést? Az fel sem meriill benniik, hogy igy kivannak munkat
biztositani a tervezOknek, akik egyebként a berendezés-gyartd

crer

engedélyezéshez.

A fenti szempontokat most a teljess€ég igénye nélkiil soroltam fel, azonban
ezekbdl is lathato, hogy a témaval egyrészt szabvanyositdsi, masrészt oktatasi
szemszogbdl is kellene foglalkozni.



